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(57) Abstract: The invention concerns a waste collection device 
comprising a container (1) wherein is arranged a plastic refuse 
bag (2) characterized in that it comprises: means for driving (6 lf 
6 2 ) an envelope (2 x )designed to form a plastic bag (2), comprised 
in a compartment (4) located in the upper part of said container 
(1), and said driving means (6 lt 6 2 ) emptying said bag from said 
storage compartment (4) to the bottom (10 of said container (1); 
and means for sealing and cutting (10 lt IO2), preferably heat-sealing 
and heat-cutting, said envelope exiting from said compartment (4), 
then closing and separating from the remainder of said envelope, 
one said bag (2) once the latter is filled with refuse (20). The waste 
collection device of the invention can also include means (14^ 142) 
for compacting the waste-containing bag and means for closing and 
opening (18 4 ) a central orifice through which refuse is introduced 
by the upper part of said collection device. 

(57) Abrege : La pr&ente invention concerne un dispositif de col- 
lecte de d£chets comprenant un recipient 1 dans lequel on met en 
place un sac poubelle 2 en plastique caracterise" en ce qu'il comprend 
- des moyens d'entrainement (6 lf 60 d'une enveloppe (2 U ) destinee 
a constituer un sac (2) plastique ,contenu dans un compartiment (4) 
situe* dans la partie supgrieure dudit recipient (1), et lesdits moyens 
d'entrainement (61, 62) assurant le devidement dudit sac depuis ledit 
compartiment de stockage (4) jusqu'au fond (10 dudit recipient (1), 
et - des moyens de scellage et de coupure (10^ 100, de preference 
par thermoscellage et thermocoupure, de ladite enveloppe sortant du- 
dit compartiment (4), puis de fermer et de separer du reste de ladite 
enveloppe, un dit sac (2) une fois ce dernier remplit de dechets (20). 
Le dispositif de collecte de dechets selon V invention peut 6galement 
comprendre des moyens de compactage (14 t , 142) du sac renfermant 
des dechets et des moyens de fermeture et ouverture (18 4 ) d'un ori- 
fice central par lequel on introduit les dechets par la partie sup6rieure 
du dispositif de collecte. 
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DISPOSITIF DE COLLECTE DE DECHETS 

La presente invention concerne un dispositif de collecte de dechets 
comprenant un recipient dans lequel on met en place un sac poubelle en 
plastique. 

5 Plus particulierement la presente invention concerne un dispositif de 

collecte ou de conditionnement de dechets visant a faciliter et simplifier 
les operations de collecte et de conditionnement de dechets dans un usage 
aussi bien menage que professionnel, et plus particulierement d'ameliorer 
le confort et Thygiene de cette utilisation. 

10 La presente invention concerne plus precisement un dispositif de 

collecte de dechets comprenant un recipient dans lequel on met en place 
un sac poubelle en plastique comprenant : 

- un compartiment de stockage d'une enveloppe en forme de gaine 
ou chaussette destinee a constituer un sac realisee dans un film plastique, 

15 ladite enveloppe etant contenue dans un compartiment de stockage, de 
preference sous forme pliee, ledit compartiment etant situe dans la partie 
superieure dudit recipient, de preference a Tinterieur de celui-ci, et 

- des moyens d'entrainement etant aptes a assurer le devidement de 
ladite enveloppe depuis ledit compartiment de stockage a l'interieur, de 

20 preference jusqu'au fond, dudit recipient pour former un dit sac, et 

- des moyens de scellage et de coupure, de preference par 
thermoscellage et thermocoupure, de ladite enveloppe permettant de 
realiser un dit sac a partir de ladite enveloppe sortant dudit compartiment, 
puis de fermer et de separer du reste de ladite enveloppe, un dit sac une 

25 fois ce dernier remplit de dechets, 

- ledit compartiment de stockage etant dispose de maniere a definir 
un orifice central superieur dudit recipient par lequel on peut introduire 
des dechets dans ledit sac. 
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Dans US 6 065 272, il est decrit un dispositif de collecte de dechets 
de ce type dans lequel les moyens d'entrainement sont des rouleaux 
tournants disposes I'un contre l'autre dans la region du centre du recipient 
en permanence. En effet, lesdits rouleaux viennent en appui en permanence 
5 contre la gaine plastique devidee depuis le . compartiment superieur de 
stockage. Lorsqu'un dechet est largue a l'aplomb du recipient, lesdits 
rouleaux s'ecartent Tun de Tautre au passage des dechets mais continuent a 
exercer une pression contre la gaine et les dechets de maniere a entrainer 
concomitamment la gaine et les dechets. La pression constante des 
10 rouleaux sur la gaine permet un confinement permanent du recipient. 
Cependant, TentraJnement des dechets a Tinterieur du recipient est 
indissociable du devidement de la gaine hors de son compartiment de 
stockage. 

En fait, le dispositif decrit dans US 6065272 est plus 
15 particulierement destine a emballer des dechets de maniere unitaire apres 
les avoir entraines et broyes individuellement, tout en devidant la longueur 
d'une enveloppe necessaire et suffisante pour constituer un emballage 
unitaire. 

Ce dispositif n'est pas utilisable dans les applications qui 
20 n'autorisent pas le broyage ou la destructuration des dechets en cours de 
collecte dans le recipient, en particulier lorsque les dechets sont 
malodorants au contact mecanique avec lesdits dechets lors de leur 
collecte peut entrainer une augmentation des nuisances et constituer un 
inconvenient important. 

25 Le dispositif selon Finvention permet done la distribution d'un film 

plastique a Finterieur dudit recipient, la realisation en forme de sac et la 
mise en place au fond dudit recipient, et de maniere automatique sans 
intervention manuelle d'un operateur. Le film plastique en forme de 
chaussette, conditionne dans ledit recipient, permet la realisation des sacs 

30 dont les fonds et le dessus peuvent etre ferme a l'aide d'un dispositif de 
scellement de type creant une soudure notamment par thermoscellage ou 
tout autre procede de scellement ou de coupure ayant la meme fonction. 
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Le but de la presente invention est egalement de fournir un 
dispositif de collecte et de conditionnement de dechets qui evite tout 
contact desdits dechets avec des parties dudit dispositif autre que le dit sac 
poubelle en plastique. Un autre but est d'eviter au maximum toute 
5 propagation eventuelle des odeurs, voire d'autres emanations possibles, en 
provenance de Tinterieur d'un dit sac partiellement rempli de dechets avec 
l'exterieur. 

Un autre objectif de la presente invention est de pouvoir rentabiliser 
au maximum la collecte et le conditionnement des dechets en permettant 
10 un remplissage optimum desdits sacs. 

Un autre but de la presente invention est de fournir un dispositif de 
collecte et de conditionnement qui exclu toute manipulation manuelle des 
sacs et implique un fonctionnement au maximum automatise. 

Pour ce faire la presente invention fournit un dispositif de collecte 
15 de dechets comprenant un recipient dans lequel on met en place un sac 
poubelle en plastique du type decrit ci-dessus, caracterise en ce que 

- il comprend, en outre, des moyens de fermeture et ouverture dudit 
orifice central dans la partie superieure dudit recipient par lequel on peut 
introduire des dechets dans ledit sac, Touverture dudit orifice central etant 
20 declenche lorsqu'un objet tel qu'un dechet est detecte au-dessus dudit 
orifice central, et ledit orifice central etant maintenu ferme entre 
Introduction de deux dechets, lesdits moyens de fermeture et d'ouverture 
dudit orifice central etant situes au-dessus desdits moyens d'entrainement, 
et 

25 - lesdits moyens d'entrainement sont aptes a : 

• adopter une position de degagement dans laquelle ils 
delimitent une ouverture de la bordure superieure du sac permettant 
Tintroduction de dechets sans contact avec la bordure superieure ouverte 
de ladite enveloppe, et 
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• se deplacer de maniere a venir coincer ladite enveloppe de 
film plastique sortant dudit compartiment dans la region du centre dudit 
recipient pour permettre I'entrainement dudit sac, le cas echeant sa 
descente jusqu'au fond dudit recipient. 

5 Plus particulierement, lesdits moyens d'entrainement sont constitues 

par des premiers rouleaux situes dans ledit recipient dessous ledit 
compartiment de stockage, lequel dit compartiment de stockage dispose 
contre la peripheric interieure dudit recipient de maniere a definir un 
orifice central superieur dudit recipient par lequel on peut introduire 
10 desdits dechets dans un dit sac, et lesdits premiers rouleaux sont aptes a se 
deplacer depuis deux bords opposes dudit recipient jusqu'a venir coincer 
ladite enveloppe de film plastique sortant dudit compartiment dans la 
region du centre dudit recipient, et permettre Tentrainement dudit sac et sa 
descente au fond dudit recipient par rotation desdits premiers rouleaux. 

15 Plus particulierement encore, lesdits premiers rouleaux sont disposes 

parallelement et, horizontalement face a face, contre ou a proximite de 
deux bords opposes dudit recipient et sont aptes a etre deplaces 
mecaniquement en translation horizontale dans une direction 
perpendiculaire a leurs axes horizontaux depuis une position de 

20 degagement permettant Introduction de dechets dans ledit sac a travers 
ledit orifice central ouvert sans contact avec la bordure superieure dudit 
sac, jusqu'a une position rapprochee vers le centre dudit recipient dans 
laquelle ils viennent coincer ladite enveloppe et permettre l'entralnement 
et, le cas echeant, sa fermeture. 

25 L'ouverture de Tenveloppe, selon la presente invention, est maximale 

lors de Tintroduction des dechets dans le sac et les dechets ne rencontrent 
aucun obstacle lors de leur introduction dans le sac. En outre, les dechets 
ne sont soumis a aucune pression de contact avant un compactage ulterieur 
facultatif ne pouvant intervenir avant scellage de l'ouverture superieure du 

30 sac une fois celui-ci rempli de dechets comme explicite ci-apres. 
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Plus particulierement lesdits moyens de scellage et de coupure, de 
preference par thermoscellage et thermocouple, permettent de realiser les 
etapes suivantes comprenant : 

- a) la fermeture de la bordure ouverte de ladite enveloppe en forme 
5 de chaussette sortant de son dit compartiment de stockage pour realiser le 

fond d'un dit sac avant sa descente au fond dudit recipient, et 

- b) la fermeture d'un sac completement ou partiellement rempli de 
dechets, notamment lorsque le sac est mis en place au fond du recipient, et 

- c) de preference, la separation d'un dit sac apres sa dite fermeture 
10 par scellage en realisant une coupure de ladite enveloppe de film plastique 

au-dessus de la zone correspondant a la fermeture par scellage de la 
bordure superieure dudit sac rempli, et 

- d) de preference, la realisation d'un percement partiel de la bordure 
superieure d'un dit sac au-dessus de la dite zone de fermeture, notamment 

15 la ligne de fermeture, de maniere a constituer une poignee du sac rempli a 
evacuer, et 

- e) la fermeture par thermoscellage de Pextremite inferieure de la 
bordure de Fenveloppe sortant dudit compartiment au-dessus de la zone 
correspondant a ladite coupure de separation mentionnee a l'etape c), 

20 notamment la ligne de coupure, ou le cas echeant au-dessus de ladite 
poignee mentionnee a l'etape d). 

De fa$on avantageuse lesdits moyens d'entrainement et lesdits 
moyens de scellage et coupure sont situes dans la partie superieure dudit 
recipient et sont aptes a cooperer de maniere a pouvoir realiser le scellage 
25 dudit film plastique pour realiser la fermeture d'un fond d'un dit sac selon 
lesdites etapes a) et e), avant la descente dudit sac au fond dudit recipient, 
et le cas echeant apres ou concomitamment a ladite fermeture de la 
bordure superieure d'un dit sac rempli selon l'etape b), et le cas echeant 
apres lesdites coupures des etapes c) et d). 
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Dans un mode prefere de realisation lesdits moyens de 
thermoscellage et thermocoupure sont aptes a realiser lesdites etapes a) a 
e) concomitamment, et comprennent de preference deux plaques de 
thermoscellage disposees face a face parallelement et aptes a se deplacer 
5 depuis deux bords opposes dudit recipient jusqu'a venir dans la region du 
centre dudit recipient en coin9ant ladite enveloppe de film plastique entre 
les deux dites plaques de thermoscellage et de thermocoupure. 

Plus particulierement, lesdites plaques de thermoscellage et 
thermocoupure sont disposees dessous lesdits premier rouleaux 

10 d'entrainement respectivement, et sont aptes a cooperer avec ces derniers 
de maniere a ce que lorsque les deux dits premier rouleaux d'entrainement 
sont actionnes en rotation de fa?on a permettre la mise en place dudit sac 
au fond dudit recipient, lesdites plaques de thermoscellage et 
thermocoupure sont en position ecartees pour laisser un passage et 

15 permettre la descente dudit sac entre elles. 

Plus particulierement, lesdites plaques de thermoscellage et 
thermocoupure sont disposees dessous respectivement lesdits premier 
rouleaux d'entrainement et solidaires de ces derniers, lesdits premier 
rouleaux etant montes de maniere flexible de maniere que lorsqu'ils sont en 
20 position de coincement d'une dite enveloppe de film, il est encore possible 
de rapprocher lesdites plaques de thermoscellage et de thermocoupure 
l'une contre l'autre au centre dudit recipient pour realiser ledit 
thermoscellage et la dite thermocoupure de ladite enveloppe coincee entre 
les deux dites plaques. 

25 Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente invention 

le dispositif comprend des moyens de compactage aptes a appliquer une 
pression sur le film constitutif du sac une fois celui ci partiellement ou 
totalement rempli de dechets depuis Pexterieur du sac. 

Ces moyens de compactage rentrent en action apres introduction du 
30 dechet dans le sac et juste avant le scellage de Touverture du sac et sont 
done dissocies ou independants des moyens d'entrainement de Tenveloppe. 
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Le dispositif de compactage permet de reduire le volume des dechets 
a l'interieur du sac et done de reduire la consommation de sac et 
d'augmenter le temps d'utilisation d'un sac et done de reduire le nombre de 
changement de sac. Ces moyens de compactage sont facultatifs, de meme 
5 ils peuvent etre actionnes manuellement mais de preference ils se 
declenchent automatiquement. 

Plus particulierement, lesdits moyens de compactages comprennent 
des barres de compactages pivotantes situees dessous lesdits moyens de 
thermoscellage et thermocoupure et aptes a pivoter depuis une position de 

10 repos dans laquelle lesdites barres sont disposees respectivement contre 
des bords opposes dudit recipient, jusqu'a une position inclinee obtenue 
par pivotement autour d'un axe de rotation situe a leur extremite inferieure 
laquelle est fixee solidairement contre lesdits bords opposes 
respectivement dudit recipient, jusqu'a ce que 1'extremite superieure 

15 desdites barres arrivent dans la region du centre dudit recipient. 

De preference, la mise en action desdits moyens de compactage est 
commandee automatiquement a 1'aide d'un capteur ou d'une cellule 
photoeclectrique des qu'un dit sac est plus qu'a moitie rempli et de 
preference, apres chaque nouvelle introduction de dechets dans ledit sac, 
20 puis, lorsque ledit sac est entierement rempli, lesdits moyens de 
compactages etant maintenus en position de compactage jusqu'a ce que 
ledit thermoscellage et ou dite thermocoupure pour la fermeture dudit sac 
plein et le cas echeant sa separation soit achevee. 

Avantageusement, lesdits bras de compactage comprennent des 
25 bandes souples ou semi-rigides tendues dans des cadres rigides de maniere 
a ce que lorsque lesdites bandes de compactage rencontre ledit sac remplit 
avec lesdits dechets incompressibles, lesdites bandes de compactage se 
deforment en evitant ainsi le dechirement dudit sac plastique, et ledit 
pivotement desdites bandes de compactage, est interrompu lorsqu'il 
30 rencontre une resistance correspondant a une pression de compactage 
predeterminee. 
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Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente invention 
le dispositif comprend des moyens de fermeture et ouverture d'orifice 
central dans la partie superieure dudit recipient par lequel on introduit des 
dechets dans ledit sac, lesdits moyens de fermeture et d'ouverture etant 
5 commandes automatiquement a l'aide d'un capteur ou d'une cellule 
photoelectrique de maniere a maintenir ledit recipient ferme entre 
Introduction de deux dechets et de maniere a provoquer l'ouverture dudit 
orifice central lorsqu'un objet tel qu'un dechet est presente au-dessus de 
Templacement correspondant audit orifice central. 

10 Avantageusement encore, lesdits moyens de fermeture et ouverture 

comprennent une bande defilante enroulee entre deux second rouleaux 
disposes contre deux bords opposes dudit recipient au-dessus dudit 
compartiment de stockage, et le defilement de ladite bande etant obtenu 
par rotation desdits second rouleaux, et ladite bande defilante comprenant 

15 une entaille substantiellement de la forme dudit orifice central de sorte que 
lorsque ladite entaille coincide avec ledit orifice central est en position 
d'ouverture permettant introduction dudit dechet, et lorsqu'une partie 
pleine de ladite bande recouvre completement ledit orifice central 
superieur, ledit recipient est en position de fermeture assurant le 

20 confinement desdits dechets a Tinterieur dudit recipient. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente invention, 
ledit sac est mis en place au fond dudit recipient a l'interieur d'une caisse, 
ladite caisse etant solidaire d'une partie inferieure au moins d'un des bords 
dudit recipient et ladite caisse reposant sur des moyens de glissement 
25 permettant d'evacuer un dit sac en tirant ladite partie inferieure du bord du 
recipient solidaire de ladite caisse. 

Selon une autre caracteristique avantageuse selon ^invention, le 
dispositif selon l'invention est caracterise en ce qu'il est equipe de moyens 
electroniques permettant de commander et synchroniser les differentes 
30 etapes suivantes, en fonction des informations re9ues desdits capteurs ou 
cellules photoelectriques : 
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La presente invention a egalement pour objet un procede de collecte 
de dechets avec un dispositif selon l'invention. 

Plus particulierement le procede de collecte de dechets selon 
l'invention en effectue les etapes successives suivantes : 

5 1. on scelle et coupe ladite enveloppe pour former le fond d'un dit 

sac a l'aide desdits moyens de scellage et de coupure (10 t , 10 2 ), 

2. on entraine ledit sac a l'interieur dudit recipient, de preference au 
fond dudit recipient, a l'aide desdits moyens d'entrainement (6 t , 6 2 ), et 

3. on positionne lesdits moyens d'entrainement (6 U 6 2 ) en position 
10 de degagement dans laquelle il delimite une ouverture de la bordure 

superieure du sac permettant 1'introduction de dechets, et 

4. on effectue l'ouverture dudit orifice central (1 2 ) a l'aide desdits 
moyens de fermeture et d'ouverture (17, 18 t , 18 5 ) lorsqu'un dechet est 
detecte au-dessus dudit orifice central (1 2 ), et 

15 5. on introduit ledit dechet a travers ledit orifice central (1 2 ) ouvert, 

ledit dechet etant recueilli au fond d f un dit sac, et 

6. on effectue la fermeture dudit orifice central (1 2 ) a Taide desdits 
moyens de fermeture et ouverture (17, 18 l3 18 5 ) dudit orifice central (1 2 ) 
immediatement apres Tintroduction dudit dechet a travers ledit orifice 

20 central (1 2 ) ouvert de Tetape 2, et 

7. on effectue, le cas echeant, ledit compactage dudit sac avec lesdits 
moyens de compactage (14 l9 14 2 ). 

8. on effectue le scellage et la coupure de la bordure superieure dudit 
sac une fois rempli de dechets a Taide desdits moyens de scellage et 

25 coupure (10 lf 10 2 ), et 

9. on evacue le cas echeant ledit sac plein hors dudit recipient. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention 
apparaitront a la lumiere de la description detaillee qui va suivre faite en 
reference aux figures 1 a 8 dans lesquelles : 
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- La figure 1 represente une vue en perspective d'un dispositif de 
collecte de dechets selon Tinvention, 

- La figure 2 represente une vue en coupe mediane d'un dispositif de 
collecte selon l'invention comprenant un sac mis en place et a moitie 

5 rempli de dechets, les bras compacteurs etant en position au repos degages, 

- La figure 3 represente une vue en coupe mediane d'un dispositif de 
collecte selon l'invention, le sac etant rempli au deux tiers et les bras de 
compactages etant mis en action de compactage, 

- La figure 4 represente une vue en coupe mediane d'un dispositif de 
10 collecte selon l'invention dont le sac est plein, avec les bras de 

compactages en position de compactage et les plaques de thermoscellage en 
position de thermoscellage. 

- Les figures 5 et 6 representent chacune des deux plaques de 
thermoscellage et thermocouple, 

15 _ La figure 7 represente la partie basse du dispositif en cours 

d'evacuation d'un sac plein, et la partie haute du dispositif avec son capot 
releve. 

- La figure 8 represente une vue des moyens d'ouverture / fermeture 
de l'orifice central dans la partie superieure dudit recipient par lequel on 

20 introduit des dechets. 

Le dispositif de collecte de dechets comprend un recipient 1 dans 
lequel on met en place un sac poubelle 2 en plastique caracterise en ce qu'il 
comprend : 

- des moyens d'entrainement (6„ 6 2 ) d'une enveloppe (2 X ) destinee a 
25 constituer un sac (2) plastique contenu dans un compartiment (4) situe 

dans la partie superieure dudit recipient (1), et lesdits moyens 
d'entrainement (6 lf 6 2 ) assurant le devidement dudit sac depuis ledit 
compartiment de stockage (4) jusqu'au fond (l t ) dudit recipient (1), et 
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- des moyens de scellage et de coupure (10 lf 10 2 ), de preference par 
thermoscellage et thermocoupure, de ladite enveloppe sortant dudit 
compartiment (4), puis de fermer et de separer du reste de ladite 
enveloppe, un dit sac (2) une fois ce dernier remplit de dechets (20). 

5 Le dispositif de collecte de dechets selon l'invention comprend des 

moyens de compactage (14^ 14 2 ) du sac renfermant des dechets et des 
moyens de fermeture et ouverture (17, 18^1 84) d'un orifice central par 
lequel on introduit les dechets par la partie superieure du dispositif de 
collecte. 

10 Plus precisement le dispositif de collecte de dechets selon la 

presente invention comprend un recipient rigide parallelepipedique 1 dans 
lequel on met en place une enveloppe en plastique 2 destinee a constituer 
un sac. 

Le sac plastique 2 vient reposer au fond l t du recipient 1 dans une 
15 caisse inferieure 3 qui assure son maintien et permet de contenir les 
dechets 20 en cas de dechirure du sac 2 et enfin permet l'evacuation du sac 
2 comme il sera explicite plus loin. 

Le recipient 1 comprend a sa partie superieure un compartiment de 
stockage peripherique 4 reposant sur un cadre peripherique plat 5 formant 

20 support, ledit compartiment de stockage 4 servant a stocker un film en 
plastique 2 l notamment de polyethylene permettant la realisation des sacs 
2. Le film 2 X est stocke sous forme d'une chaussette repliee dans ledit 
compartiment peripherique 4, lequel comporte une fente peripherique (non 
representee) permettant son devidement et la sortie du dit film sous forme 

25 de chaussette. On comprend que le compartiment peripherique 4 defini un 
orifice central 1 2 dans la partie superieure du recipient 1 par lequel les 
dechets 20 sont introduits dans le sac 2 lorsque celui ci a ete mis en place 
jusqu'au fond l t du recipient 1. 

Le recipient 1 est equipe a Tinterieur de moyens de mise en place du 
30 sac par deroulement du film plastique 2 t hors de son compartiment 4, 
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lesdits moyens sont constitues par deux dits premiers rouleaux 
d'entrainement 6 19 6 2 qui sont disposes et fonctionnent de la maniere 
suivante. 

Lesdits premiers rouleaux 6 l9 6 2 sont disposes face a face le long de 
5 deux bords opposes 1 3> 1 4 dudit recipient 1, c'est a dire parallelement l'un a 
1'autre. lis peuvent tourner sur eux-memes autour de leur axe longitudinal 
qui constitue done un axe de rotation. lis sont aptes a etre deplaces en 
translation dans une direction transversale, c'est a dire la direction 
perpendiculaire a leur axe, c'est a dire encore dans la direction des deux 
10 autres bords lateraux dudit recipient 1. 

Lesdits premiers rouleaux d'entrainement du sac 6 t , 6 2 sont montes 
entre deux plaques de support lateral 7 U 7 2 elles-memes montees dessous 
ledit cadre support 5. Lesdites plaques laterales 7 U 7 2 sont disposees contre 
les deux bords opposes 1 3 , 1 4 dudit recipient et sont reliees entre elles par 

15 des tiges transversales 8 lt 8 2 et 16 lf 16 2 disposees le long des deux autres 
bords opposes 15, 16 du recipient de maniere a laisser degage ledit orifice 
central superieur 1 2 deflni par ledit compartiment 4. Ces tiges de guidages 
sont constituees par des vis sans fin sur lesquels peuvent se deplacer des 
chariots. Deux chariots 9 U 9 2 se deplacent le long de chacune des 

20 premieres tiges de guidages 8 ls 8 2 et sont solidaires chacun de l'extremite 
desdits premiers rouleaux d'entrainement 6 t , 6 2 et permettent ainsi le 
deplacement desdits premiers rouleaux 6 U 6 2 depuis les bords 1 3 , 1 4 du 
recipient 1 vers le centre de celui ci de maniere a venir ainsi pincer le film 
plastique 2 constitutif dudit sac. L'un au moins 6 t desdits rouleaux 

25 d'entrainement est equipe d'un premier moteur 6 3 fixe a une de ses 
extremites permettant sa rotation sur lui-meme. Ledit premier rouleau 6 t 
motorise entraine le roulement du deuxieme rouleau d'entrainement 6 2 
grace a deux poulies crantees fixees sur les axes et a l'extremite de chacun 
desdits rouleaux d'entrainement 6 U 6 2 et constitue ainsi un engrenage 

30 lorsque les deux rouleaux 6 U 6 2 sont en contact. Les axes des premiers 
rouleaux 6 t , 6 2 sont montes sur les deux tiges de guidages laterales 8,, 8 2 a 
leurs extremites et sur les premiers chariots 9 t , 9 2 par Pintermediaire de 
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tessorts de rappel contenu dans la piece 6 4 qui permet de moduler 
l'ecartement desdits premiers rouleaux 6„ 6 2 l'un contre l'autre en fonction 
de l'epaisseur du film plastique constituant le sac 2. 

Lesdits premiers rouleaux permettent de derouler done de descendre 
5 la gaine constitutive de l'enveloppe vers le fond du collecteur, mais ils 
peuvent aussi, si on les fait tourner en sens inverse, faire remonter la gaine 
pour l'economiser, si Ton souhaite optimis.er la longueur de gaine utilisee 
par rapport aux dechets qu'elle contient et done scellee juste au-dessus de 
ces dechets. Lorsque les premiers rouleaux sont en position ecartee, ils 

10 d6finissent une ouverture de sac importante, de section carree, facilitant la 
descente des dechets dans le sac. Le mode de montage flexible desdits 
rouleaux d'entrainement 6 t , 6 2 permet egalement d'effectuer le 
thermoscellage et la thermocoupure du film plastique pour sceller la 
bordure d'extremite du film formant une enveloppe et ainsi former le fond 

15 du sac avant sa mise en place comme explicite ci apres. 

En effet le film 2 t sort initialement de son compartiment 4 en 
formant une enveloppe souple tubulaire ouverte. Ledit recipient 1 est 
egalement equipe de moyens de thermoscellage et thermocoupure 10 t , 10 2 
qui permettent de realiser le scellage de l'enveloppe pour constituer le fond 

20 d'un sac avant son deroulement jusqu'au fond du recipient 1. Les moyens 
de thermoscellage et thermocoupure 10„ 10 2 comprennent done deux 
plaques de thermoscellage et thermocoupure 10„ 10 2 . Ces deux plaques de 
thermoscellage et thermocoupure 10„ 10 2 sont montees dessous lesdits 
premiers rouleaux d'entrainement 6„ 6 2 et sont solidaires de ceux ci et 

25 desdits premiers chariots 9», 9 2 . Lesdites plaques de thermoscellage et 
thermocoupure 10, , 10 2 sont done deplacees par les memes chariots 9^ 9 2 
dans la direction transversale depuis les bords opposes 1 3 , 1 4 du recipient 1 
jusque vers le centre du recipient par deplacement le long de deux tiges de 
guidages transversales 81, 8 2 constitutes de vis sans fin. Lesdites plaques de 

30 thermoscellage et thermocoupure 10 ls 10 2 sont toutefois legerement 
decalees en retrait d'environ 1 cm par rapport aux dits premiers rouleaux 
d'entrainement 6 t , 6 2 de sorte que lorsque lesdits premiers rouleaux 
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d'entrainement 6 U 6 2 sont en contact run contre l'autre lesdites plaques de 
themoscellage et thermocoupure 10 t , 10 2 laissent un espace libre entre elles 
permettant au sac 2 de se derouler en passant entre lesdites plaques 10^ 
10 2 jusqu'a atteindre le fond l t du recipient 1. Comme lesdits premiers 
5 rouleaux d'entrainement 6 t , 6 2 sont montes de maniere flexible sur des 
ressorts de rappel 6 5 il est possible de rapprocher encore lesdites plaques 
10 13 10 2 Tune contre l'autre pour effectuer le thermoscellage et la 
thermocoupure en continuant a deplacer les chariots 9 U 9 2 vers les centres 
ce qui est rendu possible car le montage desdits rouleaux d'entrainement 
10 autorisent leur debattement lateral. 

Les thermoscellages et thermocoupures du film plastique 2 
interviennent dans les circonstances suivantes : 

1 — une premiere fois a la premiere utilisation du dispositif c'est a 
dire lors de la premiere mise en place d'un sac. Avant le deroulement 

15 complet du film enveloppe pour Fins taller jusqu'au fond du recipient 1, on 
realise la fermeture de Penveloppe par thermoscellage pour constituer le 
fond du sac. 

2 - ensuite, lorsqu'un sac est plein, les plaques de thermoscellage et 
thermocoupure permettent de : 

20 a. thermosceller l'ouverture superieure du sac et ainsi fermer le sac, 

b. separer par thermocoupure le sac ainsi ferme, du film situe au- 
dessus qui etait en continuite du sac avant sa fermeture, 

c. thermosceller Tenveloppe ouverte ainsi creee pour constituer le 
fond du sac suivant qui sera mis en place, c'est a dire descendu au fond l t 

25 du recipient 1, apres evacuation du sac plein 2 precedent, 

d. creer une fente dans la partie superieure de la bordure du sac 
plein situe au-dessus de la ligne de scellement par thermocoupure. 
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En fait les operations a) a d) mentionnees ci dessus sont realisees 
concomitamment compte tenu de la structure des plaques de themoscellage 
et thermocoupure 10 t , 10 2 qui va etre explicitee ci apres. 

Une premiere plaque de thermoscellage et thermocoupure 
5 comprend deux rainures longitudinales le long de ses bords inferieurs et 
superieurs, rainures dans lesquelles des resistances blindees ll t et 11 2 sont 
fixees qui permettent la realisation des scellements du fond du sac 
superieurs et de la bordure superieure du sac inferieur. 

Dessous la resistance superieure 11 1 on dispose un premier fil 

10 chauffant 12 t fixe sur ladite premiere plaque de thermoscellage 10 t tendu 
entre deux trous de fixation 13^ 13 2 . Ce premier film chauffant 12, vient 
cooperer avec la deuxieme plaque de thermoscellage 10 2 en se logeant dans 
une premiere fente 10 4 de ladite deuxieme plaque de themoscellage et 
thermocoupure 10 2 lorsque les deux dites plaques de thermoscellage et 

15 thermocoupure 10, et 10 2 sont appliquees Tune contre l'autre en contact. 
On realise alors la decoupe du film et la separation des deux sacs par 
thermocoupure car le fil traverse le film 2 en passant au travers de la 
deuxieme dite plaque 10 2 en allant se loger dans la premiere fente 10 4 
lorsque les deux dites plaques 10! et 10 2 sont mises en contact. Un 

20 deuxieme fil chauffant 12 2 est dispose sous le premier fil chauffant 12„ en 
s'etendant sur une longueur moindre que ledit premier fil chauffant 12,. Ce 
deuxieme fil chauffant 12 2 coopere avec une deuxieme fente 10 5 de ladite 
deuxieme plaque de thermoscellage 10 2 . Ladite deuxieme fente 10 5 est done 
disposee en regard du deuxieme fil chauffant 12 2 et fonctionne de la meme 

25 maniere que l'ensemble premier fil chauffant 12, / premiere fente 10 4 . 
Ledit deuxieme fil chauffant 12 2 coopere avec ladite deuxieme fente 10 5 
pour former par thermocoupure une poignee 2, dans la bordure superieure 
du sac plein 2 qui vient d'etre ferme concomitamment par thermoscellage a 
l'aide de ladite seconde resistance inferieure 11 2 . 

30 Bien evidemment sans sortir du cadre de la presente invention, le 

scellage et la coupure des sacs peut etre effectuees par d'autres procedes 
que le thermoscellage et le thermocoupure. 
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Le dispositif de collecte de dechets selon l'invention comprend en 
outre des moyens de compactages 14„ 14 2 et 15,, 15 2 , 16,, 16 2 , 16 3 , 16 4 du 
sac 2 une fois que celui ci est rempli partiellement ou totalement de 
d6chets 20. 

5 Les moyens de compactages comprennent des bras compacteurs 

pivotant 14,, 14 2 montes contre les parois internes des bords opposes 1 3 , 1 4 
du recipient 1. ces bras compacteurs 14„ 14 2 pivotent autour de leurs axes 
de rotation 14 3 , 14 4 situes aux extremites inferieures desdits bras 
compacteurs 14„ 14 2 . Lesdites extremites inferieures sont placees fixement 

10 contre lesdits bords opposes 1 3 , 1 4 respectivement dudit recipient 1, de 
sorte que par pivotement leurs extremites superieures peuvent s'incliner et 
se rapprocher Tune de l'autre en appuyant sur les parois du sac 2 a 
l'exterieur de celui-ci dans sa partie inferieure. Ceci provoque un tassement 
des dechets 20 contenus dans le sac 2, en evitant tout contact avec lesdits 

15 d6chets. 

En position de repos, avant d'etre mis en action, lesdits bras 
compacteurs 14„ 14 2 sont dispos6s sensiblement verticalement contre les 
cotes du recipient 1 liberant ainsi l'ouverture des sacs et permettant done 
l'introduction de dechets 20 dans lesdits sacs. 

20 Le pivotement desdits bras compacteurs 14„ 14 2 s'effectue suivant le 

mecanisme suivant. L'extremite sup6rieure desdits bras compacteurs 14„ 
14 2 peut etre rapproch6e vers le centre du recipient 1 car elles sont reliees 
par l'intermediaire de bras de liaison 15„ 15 2 en forme de 
parrallelogrammes deformables a des deuxiemes tiges transversales de 

25 guidage 16„ 16 2 disposees transversalement et assurant la jonction entre 
lesdites plaques de support laterales 7„ 7 2 . On comprend que ces dites 
deuxiemes tiges transversales 16„ 16 2 sont situees dessous lesdites 
premieres tiges transversales 8„ 8 2 et dessous lesdites plaques de 
thermoscellage et thermocoupure 10„ 10 2 . Les dites deuxiemes tiges 

30 transversales 16„ 16 2 sont constituees par des vis sans fin supportant un 
deuxieme moteur 16 3 permettant le ddplacement de deux chariots 16 4 , 16 5 , 
solidaire chacun d'une extremite desdits bras de liaison 15,, 15 2 sur 
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chacune des tiges transversales 16,, 16 2 . Le pivotement desdits bras 
compacteurs 14 t , 14 2 intervient lorsque lesdits second chariots 16 4 , 16 5 et 
done lesdits bras de liaison 15 t , 15 2 sont deplaces vers le centre du 
recipient. L'extremite inferieure 14 3 , 14 4 fixe desdits bras compacteurs 14„ 
5 14 2 est situee a peu pres au niveau de la moitie de la hauteur du sac 2. 

Lorsque le sac 2 est au deux tiers plein on accomplit un premier 
compactage (figure 3). Puis, si on le souhaite, un nouveau compactage est 
realise apres chaque introduction de nouveaux dechets a l'interieur du sac 
poubelle 2. Enfin lorsque le sac poubelle 2 est considere comme plein on 

10 realise un compactage final (figure 4). Lors du compactage final, les bras 
compacteurs 14„ 14 2 reste incline en position de compactage pour 
permettre le thermos cellage de fermeture du sac et la thermocoupure pour 
sa separation. Et lesdits bras compacteurs reviennent en position de repos 
sensiblement verticale contre lesdits cotes opposesl 3 , 1 4 du recipient 1 

15 lorsque le thermoscellage et la thermocoupure sont achevees. 

Pour eviter le dechirement du sac lors du compactage, les bras 
compacteurs pivotant sont en fait constitues d'un cadre rigide, ledit cadre 
supportant une bande souple ou semi-rigide non representee tendue a 
l'interieur 14 5 dudit cadre. Ce mode de realisation permet d'exercer une 

20 pression lors du compactage par l'intermediaire de ladite bande souple, ou 
semi-rigide, ce qui provoque une deformation de la bande lorsqu'une 
pression est exerc6e, evitant ainsi le dechirement du sac 2 en cas de 
presence de d6chets 20 incompressibles. En outre le moteur 16 3 actionnant 
le pivotement des bras compacteurs 14„ 14 2 est equipe d'un dispositif 

25 permettant son debrayage lorsque la pression d6passe un certain seuil 
donne, ledit seuil de pression est reglable selon la nature des dechets a 
collecter. 

Le pivotement des bras compacteurs 14 t , 14 2 peut evidemment etre 
assure par un mecanisme different que les systemes des bras de liaison 15„ 
30 15 2 guides par lesdites deuxiemes tiges transversales constitutes de vis sans 
fin 16,, 16 2 . 
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Le dispositif de collecte de dechets selon l'invention est en outre 
equipe dans sa partie superieure d'un capteur non represente, notamment 
un capteur a ultra-son permettant de v6rifier le niveau de remplissage du 
sac poubelle par un principe connu de mesure de distance par exemple. 
5 Ainsi quand la distance entre les dechets 20 et le capteur a une valeur qui 
correspond a un remplissage du sac aux deux tiers, lesdits bras 
compacteurs 14 t et 14 2 sont automatiquement mis en action. De meme 
ulterieurement a chaque introduction d'un dechet 20 qui provoque un 
changement de hauteur du sommet des dechets un nouveau compactage est 

10 commande automatiquement si on le souhaite. Enfin, quand le capteur 
mesure le remplissage complet du sac poubelle 2, les bras compacteurs 14^ 
14 2 sont maintenus en position inclinee de compactage et les plaques de 
thermoscellage et thermocoupure 10 t , 10 2 sont mises en action par 
deplacement automatique de celle ci jusqu'a venir en contact l'une contre 

15 l'autre comme mentionne ci dessus. 

On notera toutefois qu'il est possible que la mise en action des bras 
compacteurs 14„ 14 2 puisse etre facultative. Ainsi dans certains usages 
hospitaliers il est interdit de compacter les dechets. Dans ce cas on se 
contentera dans le dispositif de collecte selon l'invention de fermer le sac 
20 par thermoscellage lorsque celui ci est plein, mais sans realiser de 
compactage. 

Apres thermoscellage et fermeture d'un sac plein, le deroulement et 
la mise en place d'un nouveau sac 2 ainsi cree est egalement declenchee 
automatiquement apres evacuation du sac plein a l'exterieur du recipient 1 
25 comme decrit ci apres. 

L'evacuation 3 2 d'un sac poubelle plein 2 se fait de la maniere 
suivante. La caisse inferieure 3 est montee coulissante sur des glissieres de 
soutien, de sorte que celle ci peut etre sortie a l'exterieur du recipient 1 a 
la maniere d'un tiroir en fa5ade 3 t . 

30 Dans le cas ou on evacuerait le sac avant son remplissage complet, 

l'ouverture du tiroir 3 t commande automatiquement la deconnexion des 
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moteurs de mises en action des differents elements du dispositif de collecte 
selon l'invention tels que les bras compacteuts 14,, 14 2 . Cette evacuation 3 2 
se fait manuellement, mais peut aussi etre motorisee et commandee 
automatiquement. 

5 A des fins d'hygiene, et selon une autre caracteristique avantageuse 

de la presente invention, le dispositif de collecte de dechets est equipe a sa 
partie superieure d'un dispositif gerant automatiquement l'ouverture et la 
fermeture de la partie superieure du recipient 1 c'est a dire Faeces a 
l'ouverture du sac 2 mis en place dans le recipient 1. Entre deux 
10 introductions de dechets 20 dans le dispositif de collecte selon la presente 
invention la partie superieure du recipient est fermee confinant ainsi les 
dechets dans le recipient meme si le sac 2 n'est pas encore plein et est done 
encore ouvert. 

Un dispositif de fermeture / ouverture de la partie superieure du 
15 recipient 1 est constituee par une bande defilante 17 qui defile entre deux 
deuxiemes rouleaux 18, et 18 2 disposes respectivement contre deux bords 
opposes du recipient 1 et au-dessus dudit compartiment de stockage 4 du 
film plie 2,. La bande defilante 17 comporte une entaille formant une 
ouverture de meme forme que l'ouverture centrale 1 2 definie par le 
20 compartiment peripherique 4 et ledit cadre support peripherique 5 sur 
lequel il repose. Quand par defilement de la bande defilante 17 entre 
lesdits deuxiemes rouleaux 18„ 18 2 , ladite ouverture de la dite bande 
defilante 17 coincide avec la dite ouverture centrale 1 2 de la partie 
superieure du recipient 1, ledit recipient 1 est done ouvert et on peut 
25 introduire des dechets 20 dans le sac 2. Quand par d6filement de la bande 
defilante 17, c'est une partie pleine de la bande 17 qui recouvre ladite 
ouverture centrale du recipient 1, ledit recipient est alors ferme et on ne 
peut plus introduire de dechets 20 dans le sac 2. 

Un troisieme moteur 18 4 entraine la rotation desdits deuxieme 
30 rouleau 18, lequel entraine egalement ensuite la rotation dudit deuxieme 
rouleau 18 2 grace a une courroie de liaison transversale 18 5 reliant les axes 
desdits deuxiemes rouleaux 18, et 18 2 par l'intermediaire de poulies 
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d'extremites 18 3 . La mise en action dudit moteur 17 t actionnant la rotation 
des rouleaux 18 t , 18 2 et done le ddfilement de la bande 17 jusqu'a 
l'ouverture du recipient 1 est declenchee par un capteur ou une cellule 
photoelectrique (non representee) qui detecte la presence soit des dechets 
5 20 qui sont amenes en regard du dessus du recipient 1, soit de tout autre 
objet tel que la main d'un operateur presentee egalement en regard du 
dessus de l'ouverture obturee du recipient 1. Puis, la fermeture du recipient 
1 se declenche egalement automatiquement apres quelques secondes 
d'ouverture. 

10 On peut sans sortir du cadre de la presente invention pr6voir un 

systeme d'ouverture / fermeture superieure 17 du recipient 1 different avec 
notamment un couvercle ferme basculant. Toutefois le systeme propose 
selon l'invention a circulation horizontale presente l'avantage de minimiser 
les deplacements d'air et done les echanges d'air entre l'exterieur et 

15 l'interieur du sac rempli de dechets. En usage hospitalier, ce systeme 
d'ouverture horizontale evite les problemes de contamination possibles. 

Lesdits deuxiemes rouleaux 18„ 18 2 qui permettent le defilement de 
ladite bande defilante permettant l'ouverture / fermeture superieure du 
recipient 1 sont loges dans un couvercle periph6rique creux 19 situe au- 
20 dessus dudit compartiment peripherique 4 et permettant d'y acceder pour 
le remplir d'un nouveau film plie 2, lorsque celui ci est epuise. Ledit 
couvercle creux 19 monte sur une charniere 19 1 sur un de ses cote de 
maniere a pouvoir le soulever 19 2 par basculement. 

Un avantage important de l'invention est que tous les moyens mis en 
25 ceuvre qu'ils soient les moyens de deroulement du sac, les moyens de 
thermoscellage et les moyens de compactage agissent toujours depuis 
l'exterieur sur l'enveloppe du film plastique constitutive de la paroi des 
sacs 2 et done sans contact avec lesdits dechets 20 ; ce qui est egalement 
une garantie d'hygiene. Ainsi des dechets tombent toujours directement 
30 dans le sac sans aucun contact avec les differents moyens mis en ceuvre. 
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Le dispositif de collecte selon l'invention comprend une carte 
electronique (22) assurant la commande des differents moteurs permettant 
d'actionner la rotation desdits premiers rouleaux 6„ 6 2 , deuxieme rouleau 
18 t , 18 2 ou le deplacement desdits premiers rouleaux 6 a , 6 2 et desdites 
5 plaques de thermoscellage 10„ 10 2 et/ou le pivotement desdits bras 
compacteurs 14„ 14 2 , en fonction des informations regues desdits capteurs. 

Par ailleurs la carte electronique gere egalement la deconnexion des 
differents moyens de thermoscellage, et des moyens de compactage, et 
autres lors de l'evacuation 3 2 anticipee ou non d'un sac en dehors dudit 
10 recipient 1. 

La carte electronique gere done a la fois la securite et les fonctions 
d'utilisation du dispositif de collecte de dechets selon l'invention. 

On notera que le capteur de contr61e de l'ouverture du recipient 1 
permet egalement de verifier la non-obstruction de ladite ouverture par des 
15 dechets mal introduits. 

Enfin on notera que le dispositif peut etre programme de maniere a 
realiser des enveloppes unitaires dechet par dechet, en tant que de besoin 
e'est a dire sans attendre le remplissage complet du sac pour sa fermeture 
par thermoscellage et evacuation. Mais plus generalement on realise une 
20 collecte globale avec evacuation des sacs pleins. 

Un dispositif de collecte et de conditionnement de dechets selon la 
mention peut etre utilise avantageusement, a titre de poubelle integree ou 
non integree dans une cuisine ou salle de bain, en usage menage ou encore 
pour un usage dans une collectivite notamment un hopital ou dans la 
25 restauration. Enfin un dispositif de collecte et de conditionnement selon 
l'invention peut etre adapte de maniere a contenir plusieurs recipients cote 
a c6te ou plusieurs sacs 2 cote a cote dans un meme recipient 1 de maniere 
a pouvoir effectuet un tri selectif des dechets. 
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REVINDICATIONS 

1. Dispositif de collecte de dechets comprenant un recipient 1 
dans lequel on met en place un sac poubelle (2) en plastique comprenant : 

- un compartiment de stockage (4) d'une enveloppe (2 t ) en forme de 
5 gaine ou chaussette destinde a constituer un sac (2) realisee dans un film 

plastique, ladite enveloppe (2,) etant contenue dans un compartiment de 
stockage (4), de preference sous forme pliee, ledit compartiment (4) etant 
situe dans la partie superieure dudit recipient (1), de preference a 
l'interieur de celui-ci, et 
10 - des moyens d'entrainement (6„ 6 2 ) etant aptes a assurer le 

devidement de ladite enveloppe depuis ledit compartiment de stockage (4) 
a l'interieur, de pref6rence jusqu'au fond (1,), dudit recipient (1) pour 
former un dit sac, et 

- des moyens de scellage et de coupure (10„ 10 2 ), de preference par 
15 thermoscellage et thermocoupure, de ladite enveloppe (2 t ) permettant de 

realiser un dit sac (2) a partir de ladite enveloppe sortant dudit 
compartiment (4), puis de fermer et de separer du reste de ladite 
enveloppe, un dit sac (2) une fois ce dernier remplit de dechets (20), 

- ledit compartiment de stockage (4) 6tant dispose de maniere a 
20 definir un orifice central superieur (1-0 dudit r6cipient (1) par lequel on 

peut introduire des dechets (20) dans ledit sac (2), 

caracterise en ce que : 

- il comprend, en outre, des moyens de fermeture et ouverture (17, 
18„ 18 2 ) dudit orifice central (1^ dans la partie superieure dudit recipient 

25 (1) par lequel on peut introduire des d6chets (20) dans ledit sac (2), 
l'ouverture dudit orifice central (1 2 ) etant d6clenche lorsqu'un objet tel 
qu'un dechet est detect6 au-dessus dudit orifice central, et ledit orifice 
central (1 2 ) etant maintenu ferme entre l'introduction de deux dechets (20), 
lesdits moyens de fermeture et d'ouverture (17, 18„ 18 2 ) dudit orifice 

30 central etant situes au-dessus desdits moyens d'entrainement (6 t , 6 2 ), et 
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- lesdits moyens d'entrainement (6,, 6 2 ) sont aptes a : 

• adopter une position de degagement dans laquelle ils 
delimitent une ouverture de la bordure superieure du sac permettant 
l'inttoduction de dechets sans contact avec la bordure superieure ouverte 

5 de ladite enveloppe, et 

• se deplacer de maniere a venir coincer ladite enveloppe de 
film plastique sortant dudit compartiment dans la r6gion du centre dudit 
recipient pour permettre l'entrainement dudit sac, le cas echeant sa 
descente jusqu'au fond dudit recipient. 

10 2. Dispositif selon les revendications 1 a 3 caracterise en ce que 

lesdits moyens d'entrainement (6„ 6 2 ) sont constitues par des premiers 
rouleaux (6„ 6 2 ) situes dans ledit recipient dessous ledit compartiment de 
stockage (4), lequel dit compartiment de stockage (4) est dispose contre la 
peripheric interieure dudit recipient (1) de maniere a definir un orifice 

15 central superieur (1 2 ) dudit r6cipient (1) par lequel on peut introduire 
desdits dechets (20) dans un dit sac (2), et lesdits premiers rouleaux (6 t , 6 2 ) 
sont aptes a se deplacer depuis deux bords opposes (1 3 , 1 4 ) dudit recipient 
(1) jusqu'a venir coincer ladite enveloppe de film plastique (2,) sortant 
dudit compartiment (4) dans la region du centre dudit recipient (1), et 

20 permettre l'entrainement dudit sac et sa descente au fond dudit 
recipient (1) par rotation desdits premiers rouleaux (6„ 6 2 ). 

3. Dispositif selon la revendication 1, caractdrise en ce que 
lesdits premiers rouleaux (6„ 6 2 ) sont disposes parallelement et, 
horizontalement face a face, contre ou a proximite de deux bords opposes 

25 (1 3 , 1 4 ) dudit recipient (1) et sont aptes a etre deplaces mecaniquement en 
translation horizontal dans une direction perpendiculaire a leurs axes 
horizontaux depuis une position de degagement permettant ^introduction 
de d6chets dans ledit sac a travers ledit orifice central (1) ouvert sans 
contact avec la bordure superieure dudit sac, jusqu'a une position 

30 rapprochee vers le centre dudit recipient dans laquelle ils viennent coincer 
ladite enveloppe et permettre l'entrainement et, le cas 6cheant, sa 
fermeture. 
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4. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en 
ce que lesdits moyens de scellage et de coupure (10„ 10 2 ) permettent de 
realiser les etapes suivantes comprenant : 

- a) la fermeture de la bordure ouverte de ladite enveloppe (2 t ) en 
5 forme de chaussette sortant de son dit compartiment de stockage (4) pout 

realiser le fond d'un dit sac (2.) avant sa descente au fond (1,) dudit 
recipient (1), et 

- b) la fermeture d'un sac (2) completement ou partiellement rempli 
de dechets (20), et 

10 - c) de preference, la separation d'un dit sac (2) apres sa dite 

fermeture par scellage, en realisant une coupure de ladite enveloppe de film 
plastique au-dessus de la zone correspondant a la fermeture par scellage de 
la bordure superieure dudit sac rempli, et 

- d) de preference, la realisation d'un percement partiel de la bordure 
15 superieure d'un dit sac (2) au-dessus de la dite zone de fermeture de 

maniere a constituer une poignee (2,) du sac rempli a evacuer, et 

- e) la fermeture par thermoscellage de l'extremite inferieure de la 
bordure de l'enveloppe sortant dudit compartiment (4) au-dessus de la 
zone correspondant a ladite coupure de separation mentionnee a l'etape c), 

20 ou le cas echeant au-dessus de ladite poignee (2 t ) mentionnee a l'etape d). 

5. Dispositif selon la revendication 4, catacteris6 en ce que 
lesdits moyens d'entrainement (6„ 6 2 ) et lesdits moyens de scellage et 
coupure (10 t , 10 2 ) sont situes dans la partie superieure dudit recipient (1) 
et sont aptes a cooperer de maniere a pouvoir realiser le scellage dudit film 
25 plastique pour realiser la fermeture d'un fond d'un dit sac(2) selon lesdites 
etapes a) et e), avant la descente dudit sac (2) au fond (1,) dudit recipient 
(1), et le cas echeant apres ou concomitamment a ladite fermeture de la 
bordure superieure d'un dit sac rempli selon l'etape b), et le cas echeant 
apres lesdites coupures des etapes c) et d). 

30 6. Dispositif selon les revendications 1 a 5, caracterise en ce que 

lesdits moyens de thermoscellage et thermocoupure (10 l9 10 2 ) sont aptes a 
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realiser lesdites etapes a) a e) concomitamment, et comprennent de 
preference deux plaques de thermoscellage (10„ 10 2 ) disposees face a face 
parallelement et aptes a se d6placer depuis deux bords opposes (1 3 , 1 4 ) 
dudit recipient (1) jusqu'a venir dans la region du centre dudit recipient en 
5 coincant ladite enveloppe de film plastique (2,) entre les deux dites plaques 
de thermoscellage et de thermocoupure (10 ls 10 2 ). 

7. Dispositif selon les revendications 5 et 6 caracterise en ce que 
lesdites plaques de thermoscellage et thermocoupure (10,, 10 2 ) sont 
disposees dessous lesdits premier rouleaux d'entrainement (6„ 6 2 ) 

10 respectivement, et sont aptes a cooperer avec ces derniers de maniere a ce 
que lorsque les deux dits premier rouleaux d'entrainement (6 t , 6 2 ) sont 
actionnes en rotation de facon a permettre la mise en place dudit sac au 
fond (I,) dudit recipient (1), lesdites plaques de thermoscellage et 
thermocoupure (10,, 10 2 ) sont en position ecartees pour laisser un passage 

15 et permettre la descente dudit sac (2) entre elles. 

8. Dispositif selon la revendication 7 caracterise en ce que 
lesdites plaques de thermoscellage et thermocoupure (10,, 10 2 ) sont 
disposees dessous respectivement lesdits premier rouleaux d'entrainement 
(6„ 6 2 ) et solidaires de ces derniers, lesdits premier rouleaux (6„ 6 2 ) etant 

20 monies de maniere flexible de maniere que lorsqu'ils sont en position de 
coincement d'une dite enveloppe, il est encore possible de rapprocher 
lesdites plaques de thermoscellage et de thermocoupure (10,, 10 z ) Tune 
centre l'autre au centre dudit recipient (1) pour realiser ledit 
thermoscellage et la dite thermocoupure de ladite enveloppe (2 t ) coincee 

25 entre les deux dites plaques (10 t , 10 2 ). 

9. Dispositif selon les revendications 1 a 8 caracterise en ce qu'il 
comprend des moyens de compactage (14„ 14 2 ) aptes a appliquer une 
pression sur le film constitutif du sac (2) une fois celui-ci partiellement ou 
totalement rempli de dechets (20) depuis l'ext6rieur du sac. 

30 10. Dispositif selon la revendication 9 caracterise en ce que lesdits 

moyens de compactages comprennent des barres de compactages pivotantes 
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(14„ 14a) situees dessous lesdits moyens de thermoscellage et 
thermocoupure (10,, 10 2 ) et aptes a pivoter depuis une position de repos 
dans laquelle lesdites barres (14,, 14 2 ) sont disposees respectivement 
contre des botds opposes (1 3 , 1 4 ) dudit recipient (1), jusqu'a une position 
inclinee obtenue par pivotement autour d'un axe de rotation (14 3 , 14 4 ) situe 
a leur extremite inferieure laquelle est fixee solidairement centre lesdits 
bords opposes (1 3 , 1 4 ) respectivement dudit recipient (1), jusqu'a ce que 
l'extremit6 superieure desdites barres (14„ 14 2 ) arrivent dans la region du 
centre dudit recipient (1). 



10 



11. Dispositif selon l'une des revendications 9 ou 10 caracterise 
en ce que la mise en action desdits moyens de compactage (14„ 14 2 ) est 
command6e automatiquement a l'aide d'un capteur ou d'une cellule 
photo61ectrique, des qu'un dit sac (2) est plus qu'a moitie rempli et, de 
preference, apres chaque nouvelle introduction de dechets (20) dans ledit 
15 sac (2), puis lorsque ledit sac (2) est entierement rempli, lesdits moyens de 
compactage (14„ 14 2 ) etant maintenus en position de compactage jusqu'a 
ce que ledit thermoscellage et ou dite thermocoupure pour la fermeture 
dudit sac plein et le cas echeant sa separation soit achevee. 

12. Dispositif selon l'une des revendications 8 ou 9 caractdrise en 
20 ce que lesdits bras de compactage (14 t , 14 2 ) comprennent des bandes 

souples ou semi-rigides tendues dans (14 5 ) des cadres rigides de maniere a 
ce que, lorsque lesdites bandes de compactage (14,, 14 2 ) rencontre ledit sac 
(2) remplit avec lesdits dechets incompressibles (20), lesdites bandes de 
compactage se deforment en evitant ainsi le dechirement dudit sac 
25 plastique, et ledit pivotement desdites bandes de compactage est 
interrompu lorsqu'il rencontre une r6sistance correspondant a une pression 
de compactage predeterminee. 

13. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 12 caracterise en 
ce qu'il comprend des moyens de fermeture et ouvertute (17, 18„ 18 s ) un 

30 orifice central (1 2 ) dans la partie superieure dudit recipient (1) par lequel 
on introduit des dechets (20) dans ledit sac (2), lesdits moyens de 
fermeture et d'ouverture (17) etant commandes automatiquement a l'aide 
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d'un capteur ou d'une cellule photoelectrique de maniere a maintenir ledit 
recipient (1) ferme entre l'introduction de deux dechets (20) et de maniere 
a provoquer l'ouverture dudit orifice central (1 2 ) lorsqu'un objet tel qu'un 
dechet (20) est presente au-dessus de l'emplacement correspondant audit 
5 orifice central (1 2 ). 

14. Dispositif selon la revendication 13 caracterise en ce que 
lesdits moyens de fermeture et ouverture (17) comprennent une bande 
defilante enroulee entre deux second rouleaux (18,, 18 2 ) disposes 
respectivement contre deux bords opposes (l s , 1 6 ) dudit r6cipient (1) au- 

10 dessus dudit compartiment de stockage (4), et le defilement de ladite bande 
(17) etant obtenu par rotation desdits second rouleaux (18 l9 18 2 ), ladite 
bande defilante comprenant une entaille, de preference substantiellement 
de la forme dudit orifice central (1 2 ), de sorte que lorsque ladite entaille 
coincide avec ledit orifice central (1 2 ) est en position d'ouverture 

15 permettant Introduction dudit dechet (20), et lorsqu'une partie pleine de 
ladite bande (17) recouvre completement ledit orifice central superieur (1 2 ), 
ledit recipient est en position de fermeture assurant le confinement desdits 
dechets a l'interieur dudit recipient (1). 

15. Dispositif selon les revendications 1 a 14 caracterise en ce que 
20 ledit sac (2) est mis en place au fond (1,) dudit recipient (1) a l'interieur 

d'une caisse (3), ladite caisse (3) etant solidaire d'au moins une partie 
inf6rieure (3 t ) d'un des bords (1 5 ) dudit recipient (1) et ladite caisse 
reposant sur des moyens de glissement permettant d'evacuer un dit sac (2) 
en tirant ladite partie inferieure du bord (1 3 , 1 4 ) du recipient (1) solidaire 
25 de ladite caisse (3). 

16. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 15 caracterise en 
ce qu'il est equipe de moyens electroniques (22) permettant de commander 
et synchroniser les differentes etapes suivantes, en fonction des 
informations recues desdits capteurs ou cellules photoelectriques : 

30 1. la fermeture et l'ouverture dudit orifice central (1 2 ), et 
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2. l'entrainement de ladite enveloppe de film plastique (2 t ) 
constitutif du sac (2) pour sa mise en place au fond (1,) dudit recipient (1), 
et 

3. les dites etapes de compactage a l'aide desdits moyens de 
5 compactage (14^ 14 2 ), et 

4. lesdites etapes de scellage et coupure a l'aide desdits moyens de 
scellage et coupure (10 t , 10 2 ), et 

5. ^interruption des etapes precedentes en cas d'evacuation d'un sac 
(2) en dehors dudit recipient (1). 

10 17. Procede de collecte de dechets avec un dispositif selon Tune 

des revendications 1 a 16. 

18. Procede selon la revendication 17, caracterise en ce qu'on 
realise les etapes successives suivantes : 

1. on scelle et coupe ladite enveloppe pour former le fond d'un dit 
15 sac a l'aide desdits moyens de scellage et de coupure (10 t , 10 2 ), 

2. on entraine ledit sac a l'interieur dudit recipient, de preference au 
fond dudit recipient, a l'aide desdits moyens d'entrainement (6 t , 6 2 ), et 

3. on positionne lesdits moyens d^ntrainement (6 t , 6 2 ) en position 
de degagement dans laquelle il delimite une ouverture de la bordure 

20 superieure du sac permettant Introduction de dechets, et 

4. on effectue l'ouverture dudit orifice central (1 2 ) a l'aide desdits 
moyens de fermeture et d ! ouverture (17, 18„ 18 5 ) lorsqu'un dechet est 
detecte au-dessus dudit orifice central (1^, et 

5. on introduit ledit dechet a travers ledit orifice central (1 2 ) ouvert, 
25 ledit dechet etant recueilli au fond d'un dit sac, et 

6. on effectue la fermeture dudit orifice central (1 2 ) a l'aide desdits 
moyens de fermeture et ouverture (17, 18 t , 18 5 ) dudit orifice central (1 2 ) 
immediatement apres l'introduction dudit dechet a travers ledit orifice 
central (1 2 ) ouvert de Tetape 2, et 
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7. on effectue, le cas echeant, ledit compactage dudit sac avec lesdits 
moyens de compactage (14 ls 14 2 ). 

8. on effectue le scellage et la coupure de la bordure superieure dudit 
sac une fois rempli de dechets a l'aide desdits moyens de scellage et 

5 coupure (10 u 10 2 ), et 

9ron evacue le cas echeant ledit sac plein hors dudit recipient. 




Fig.1 



INTERNATIONAI^EARCH REPORT 



Intematld^^cpllcatlon No 

PCT/F^/01777 



A. CLASSIRCATION OF SUBJECT MATTER l< a 

IPC 7 B65F1/06 B65F1/16 B65F1/14 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B65F 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are Included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the International search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with Indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



US 6 065 272 A (LECOMTE MICHEL) 
23 May 2000 (2000-05-23) 
the whole document 

W0 97 18992 A (LECOMTE MICHEL) 
29 May 1997 (1997-05-29) 

DE 197 37 338 A (TILS PETER) 
4 March 1999 (1999-03-04) 

US 2001/045512 Al (BRENT MARK R) 
29 November 2001 (2001-11-29) 

US 2002/066261 Al (RICHARDS DAVID CHARLES) 
6 June 2002 (2002-06-06) 

-/- 



1,17 



m 



Further documents are listed In the continuation of box C. 



Patent family members are listed in annex. 



° Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
"E" earlier document but published on or after the International 

filing date 

"L" document which may throw doubts on priority claim(s)or 
which Is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

•C document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

■P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



T later document published after the international fifing dale 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
Invention 

"X" document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document Is taken alone 

•V document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to Involve an Inventive step when the 
document b combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
In the art 

*&' document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the International search 



24 October 2003 



Date of mailing of the International search report 



05/11/2003 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Paterrtlaan 2 
NL-2280HV Rijswijk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Muller, C 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992) 



INTERNATION, 



SEARCH REPORT 



Intematii 



PCT/F 1 




•plication No 



1/01777 



C(ContlnuaUon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



vol . 1998, no. 14, 

31 December 1998 (1998-12-31) 

& JP 10 258902 A (MAACHIYANDAIOINGU 

MANAG:KK), 29 September 1998 (1998-09-29) 

abstract 



Citation of document, with Indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



A 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 



Foim PCT/lSA/210 (continuation of second sheet) (July 1982) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Informaj^j^ patent family members 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Internatl 

PCT/ 



plication No 

1/01777 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



US 6065272 



23-05-2000 



W0 9718992 Al 

AT 193255 T 

AU 711978 B2 

AU 4181496 A 

CA 2238009 Al 

DE 69517207 Dl 

DE 69517207 T2 

DK 861191 T3 

EP 0861191 Al 

ES 2149384 T3 

JP 2000515098 T 



29-05- 
15-06- 

28- 10- 
11-06- 

29- 05- 

29- 06- 
22-02- 

30- 10- 
02-09- 
01-11- 
14-11- 



1997 
2000 
1999 
1997 
1997 
2000 
2001 
2000 
•1998 
2000 
•2000 



W0 9718992 


A 


29- 


-05- 


■1997 


CA 


2238009 Al 


29-05-1997 










WO 


9718992 Al 


29-05-1997 












AT 


193255 T 


15-06-2000 












AU 


711978 B2 


28-10-1999 












AU 


4181496 A 


11-06-1997 












DE 


69517207 Dl 


29-06-2000 












DE 


69517207 T2 


22-02-2001 












DK 


861191 T3 


30-10-2000 












EP 


0861191 Al 


02-09-1998 












ES 


2149384 T3 


01-11-2000 












OP 


2000515098 T 


14-11-2000 












US 


6065272 A 


23-05-2000 












PT 


861191 T 


31-10-2000 


DE 19737338 


A 


04- 


-03- 


-1999 


DE 


19737338 Al 


04-03-1999 


US 2001045512 


Al 


29- 


-11- 


-2001 


AU 


6346001 A 


11-12-2001 










EP 


1327163 A2 


16-07-2003 












WO 


0192919 A2 


06-12-2001 



US 2002066261 Al 06-06-2002 AU 


3570600 A 


14-11-2000 


CA 


2369563 Al 


19-10-2000 


CZ 


20013573 A3 


14-08-2002 


EP 


1169247 Al 


09-01-2002 


WO 


0061465 Al 


19-10-2000 


WO 


0061466 Al 


19-10-2000 


HU 


0200728 A2 


29-07-2002 


JP 


2002541040 T 


03-12-2002 


NO 


20014900 A 


04-12-2001 



JP 10258902 



29-09-1998 NONE 



Form PCT/ISA/21 0 (patent family annex) (July 1992) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Demand^Brnatlonale No 

PCT/J^/01777 



A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDS. 

CIB 7 B65F1/06 B65F1/16 



B65F1/14 



Selon la classification internalionale des brevets (CIB) ou a ta fois seion la classification nationaie et la CIB 



B. DOMAIN ES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimale consultee (systems de classification suM des symboles de classement) 

CIB 7 B65F 



Documentation consultee autre que la documentation minimale dans ta mesure ou ces documents relevent des domaines sur lesqueis a porta la recherche 



Base de donnees eiectronique consultee au cours de la recherche Internationale (nom de la base de donnees, et si realisable, termes de recherche utilises) 

EPO-Internal , PAO 



C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie ° Identification des documents cites, avec, le cas echeant, Pindication des passages pertinents 



no. des revendications visees 



US 6 065 272 A (LECOMTE MICHEL) 
23 ma1 2000 (2000-05-23) 
le document en entler 

WO 97 18992 A (LECOMTE MICHEL) 
29 mai 1997 (1997-05-29) 

DE 197 37 338 A (TILS PETER) 
4 mars 1999 (1999-03-04) 

US 2001/045512 Al (BRENT MARK R) 
29 novembre 2001 (2001-11-29) 

US 2002/066261 Al (RICHARDS DAVID CHARLES) 
6 ju1n 2002 (2002-06-06) 

-/- 



1,17 



m 



Voir la suite du cadre C pour la fin de la ttste des documents 



ID 



Les documents de families de brevets sont indlques en annexe 



° Categories spectales de documents cfies: 

"A" document deflnissant Tetat general de la technique, non 

consider e comma particulierement pertinent 
■E" document anterieur, mais publie a la date de depot international 

ou apres cette date 
•L" document pouvant Jeter un doute sur une revendication de 

priority ou cite pour determiner ta date de publication cfune 

autre citation ou pour une raison specials (telle qulncftquee) 
'O* document se referent a une divulgation orale, a un usage, a 

une exposition ou tousautres moyens 
■P" document publie avant la date de depdt international, mais 

posterieurement a la date de priorite revendiquee 



'T* document ulterieur publie apres la date de depot international ou la 
date de priorite et n'appartenenant pas a retat de la 
technique pertinent, mais cite pour comprendre le principe 
ou fa theorie constituant la base de invention 

•X* document particulierement pertinent; Pinven tlon revendiquee ne peut 
etre conslderee comme nouveDe ou comme impliquant une actlvite 
inventive par rapport au document considers tsotement 

*Y" document particulierement pertinent; Pinven tton revendiqu6e 
ne peut etre conslderee comme impliquant une actlvite inventive 
lorsque le document est associe a un ou plusleurs autres 
documents de meme nature, cette combinaison etant evidente 
pour une personne du metier 
document qui fait partle de la meme famllle de brevets 



Date a laqueDe la recherche Internationale a ete effectivement achev6e 



24 octobre 2003 



Date d'expeditlon du present rapport de recherche Internationale 

05/11/2003 



et adresse postals de radminlstralion charges de la recherche Internationale 
* Office Europeen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280HVRi]swijk 
TeL (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



Fonctio nnal re autorise 



Muller, C 



Fomulalra PCT/18A/210 (dauxltena leulBa) fluDIet 1892) 



RAPPORT DE RECI^CHE INTERNATIONALE 


Demand JMr rationale No 

PCT/F^^/01777 


C(suite) DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Categorie • 


Identification des documents cites, avec,le cas echeant, I'lndicatlondes passages pertinents 


no. des revencflcations vtsees 


A 


PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 1998, no. 14, 

31 decembre 1998 (1998-12-31) 

& JP 10 258902 A (MAACHIYANDAIJINGU 

MANAG:KK), 29 septembre 1998 (1998-09-29) 

abrege 





Formulalra PCT/ISA/21 0 (suite da la deuxleme feultte) (JuiDat 1892) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 

Renselgnements relatlfs aux membi^^k/amMes de brevets 



Demand^H^na 

PCT/f^P 



Lrnationale No 

1/01777 



Document brevet cite 




Datede 




Membre(s) de la 


Datede 


au rapport de recherche 




publication 




famille de brevet(s) 


publication 


Uo DUOO*!/*! 


A 






9718992 Al 


29-05-1997 






AT 


193255 T 


15-06-2000 








AU 


711978 B2 


28-10-1999 








AU 


4181496 A 

■TXw'X'T^V #i 


11-06-1997 








PA 

v»M 


2238009 Al 


29-05-1997 








DE 


69517207 Dl 


29-06-2000 








DE 


69517207 T2 


22-02-2001 








DK 


861191 T3 

X X m0 X I w 


30-10-2000 








FP 

u r 


0861191 Al 


gp-09-1998 








FS 

CO 


2149384 T3 


01-11-2000 








ur 


2000515098 T 


14-11-2000 

X ~ xx b w w w 


MA 071QQQO 

wu y/ loyy^ 


A 
M 


?Q— HR— 1QQ7 

&7 U3 1:727/ 


PA 

vM 


2238009 Al 


29-05-1997 






WO 


9718992 Al 


29-05-1997 








AT 
m i 


193255 T 


15-06-2000 

Xw WW fc— Www 








All 


711978 B2 


28-10-1999 

w w Xw X «✓ «✓ 








All 

MU 


4181496 A 


11-06-1997 

XX W W X «*' # 








OF 


69517207 Dl 


29-06-2000 

bi/ WW w w w 








DF 


6Q517207 T2 


22-02-2001 

LL Wfc» W W X 








DK 


861191 T3 


30-10-2000 








EP 


0861191 Al 


02-09-1998 








ES 


2149384 T3 


01-11-2000 








OP 


2000515098 T 


14-11-2000 








US 


6065272 A 

WWWwSn/ Cm I* 


23-05-2000 








PT 
r i 


8611Q1 T 

UU X X ^ X 1 


31-10-2000 

wX X \J t— www 


DE 19737338 


A 


04-03-1999 


DE 


19737338 Al 


04-03-1999 


iic onni 9 


Al 


29-11-2001 


All 
MU 


6346001 A 


11-12-2001 

XX Xb C-WWX 








FP 
cr 


1327163 A2 


16-07-2003 

XW W/ fc«WWW 










0192919 A2 


06-12-2001 

W W X C bW W X 


Uo £UU£UOO£01 


Al 06-06-2002 


AU 

MU 


3570600 A 


14-11-2000 

X ■ XX (_ w W W 






f A 


2369563 Al 


19-10-2000 








C7 

wt. 


20013573 A3 


14-08-2002 








EP 


1169247 Al 


09-01-2002 








UO 


0061465 Al 


19-10-2000 








WO 


0061466 Al 


19-10-2000 








HU 


0200728 A2 


29-07-2002 








OP 


2002541040 T 


03-12-2002 








NO 


20014900 A 


04-12-2001 


OP 10258902 


A 


29-09-1998 


AUCUN 





Formula] re PCTASA/210 (annexe lamffles da brevets) (JuiUet 1892) 



